QINEO Tronic

A QINEO Tronic gépcsalad tagjai eisorban fogyoelektrodas véghzas
(MIG/MAG ) ivhegesztésre alkalmas hegésztberendezések, de kialakitdsuknak
készbnheten alkalmasak bevontelektrédas kedMA ), és kezdipanel®l fliggoen érintéses
gyujtasu egyenaramu argonv@dzas volframelektrédakift-TIG DC ), ivhegesztésre is.

A gépcsalad aramforrasai harom nagysagban allmadeleezésre: 850 450 és600
A-es aramforrasok, 60%-0s bekapcsolasitielej

megnevezes QINEO Troni@INEO Tronig QINEO Troniqg
350 450 600
haldzat 3~,400V 3~,400V 3~, 400
biztosito 25A 32A 50 A
arameésség tartomany 40+350 A 40+450 A 40+600 A
bekapcsolasi itl 60% 60% 60%
arameésség 100% BIl-n¢l 270 A 350 A 465 A

A mikroprocesszoros vezérlés
primer inverteres aramforrasu
hegeszigépeknél a hegesztési
paraméterek fokozatmentesen allithatok. A
modulrendszdien kialakitott gépcsalad
egységei a felhasznald igénye szerinti
kiépitest tesznek lehiaté, azaz az
elvégzend feladathoz szukséges
részegyseégeket tartalmazza a hegesztésre
kész berendezés. igy a legoptimalisabb
kiépitesi hegeszigép all a felhasznald
rendelkezésére. Nagyobb terhelés
alkalmazasakor a hegesaisztoly
hitésére az &ramforrassal egybeépitett
vizhité egység, vagy utolag az aramforras
ald szerelhét kilss vizhité egység
hasznalata javasolt. A berendezés labakon
allo, azaz fixen telepitett, vagy kerekekkel
szerelt valtozatban rendeltiet Mobil
kialakitas esetén rendellieelére normal
1. 4bra Modulrendszeii felépités meérefi elforduld kerék, vagy a konnyebb

mozgathatdsag érdekében nagyobb
kerékkel is. Nagyobb porszennyeizéekodrilmények esetén javasolt a s&sdnyilasokba
illeszthet pors#ir6 alkalmazasa, ami a gép belsejét védi a bejutd gtem. Ha a
hegeszigépet egyedi gazpalackrol hasznaljak, rendélpaetacktarto is, a palack biztonsagos
rogzitésére szolgald lanccal.
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2. abra Ipari sziir 6, palacktarto, elél nagy kerék

A berendezést csak kulénallé huzételos valtozatban
gyartjak. A kulénallé huzalétolos gépekhez az aramforras és
huzalebtolé kozé Osszekét kabelkészletre van szikség. A
egyszefibb  kialakitAsu  spirdl  gégecsbves  Osszek
kabelkészletet 1, 1,8, 5, 10 .és 15 m-es hosszytjak. Ezt a
megoldast olyan munkahelyekre javasoljuk, ahol agzékoh
kabelkészletet felszerelik, rogzitik, igy védik megerilésd. A
nagyobb védelmet biztosité gumi wédmlos kialakitasu
Osszekdt kabelek az ékz6 hosszakon tul 20, 25, és 30 m-
hosszban allnak rendelkezésre. Ez a megoldas azaki
munkahelyekre javasolt, ahol a hegesztés helyendikn
valtozik, ezért az 6sszekokabelkészlet rogzitésére nincs maéd.
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3. abra Kulonallo elbtolés hegeszigép

4. dbra Spiralcsoves, illetve gumitdndls 6sszekdt kabelkészlet

v A huzalebtolok az aramforras tetejére szerelt tartén
is elhelyezhdéik, de levalaszthatok is arrél, és az
alkalmazand6 Osszekitkabelkészlet hosszatol flggn a

hegesztés helyszinéhez kdzelebb is diet
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5. dbra Huzalebtol6 tarté az aramforrason
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6. abra Miaanyaghéazas,
fémhazas, illetve
automatizalashoz javasolt
huzalelétolo

Fogyodelektrodas végazas ivhegesztéshez
(MIG/MAG) tobbféle huzalditol6 all rendelkezésre, melyet
az alkalmazas alapjan kell kivalasztani. Aianyaghazas
huzalebtoléban a huzaldob vizszintes tengdglgzért ez a
huzalebtolot a hegesztési munkahelyen felakaszthato, fali
konzolra helyezhét A mianyaghazas huzatgblo
mozgatasanak @&legitése eérdekében kilén rendeihet
kocsira is helyezhét A fémhézas huzal&oléban a
huzaldob fluggleges tengeky, és kerekekkel ellatott, ami
megkonnyiti a mozgatast. Ezek a huzitdbk 300 mm
atmenji huzaldobbal hasznalhatok. Mindkét huzéieioba
gazatfolyds szabdlyoz6 is rendethet Automatizalt
hegesztéshez az egyre inkabb alkalmazott hordaerkigs
huzal miatt, a huzalélol6t nem szerelik fel huzaldob
tartoval. A huzalditolok alap kialakitas szerint viitéses
kialakitasban készilnek, de rendellket gazhitéses
kialakitas szerint is.

Eltérs min6sédi vagy
atmeébji hozaganyag felhasznalas
esetére all rendelkezésre az ikgf
mianyaghazas huzatdblé, amely g
lehetvé  teszi ket huzaldok:
felszerelését IS. Ennél
huzalebtolonal az egyik fél balos, &
masik fele jobbos nyitasu.

7. &bra lker huzalelétol6

A huzalebtol6 mechanizmus mindharomseloban 2+2 gorgs (2 db hajtégorg + 2
db leszoritd gorg kialakitdsu. Az alkalmazhaté huzalathéa hozaganyag tipusatol és
minoseégeébl figg. A maximalis huzalatmértomor huzal esetén 1,6 mm, porbeles huzal

esetén 2,4 mm.

A hegeszigép hasznalatdhoz harom kulonbdzezeb panel (ECO, MASTER és

PREMIUM) rendelhei.

CLOOS

8. abra ECO kezeé panel

Az ECO kezeb panellel bevontelektrodas kézi és
fogyoelektrédas veémazas ivhegesztés vegezhetA
fogybelektrédas ivhegesztésen belll alkalmazhatdo a
hagyomanyos beallitas (két-gombos = a huzalsebetségg
az ivfeszultséget kulon-kulon kell bedllitani), és
szinergikus  beallitas (a gép az  alkalmazott
huzalsebességhez igazitja az ivfesziltséget énamikia
ertékét, amelyeket finom bedllitasként egy tartoypén
belil lehet még maddositani). Kivalaszthatd a
pisztolykapcsolo alkalmazasa is: kéttaktusu, nédytal,
szuper négytaktuslu (a hegészA nyomdgomb nyomva
tartasaval szabadon kitarthatjia a kezdés és aechéfej
idejét) és  ivponthegesztés  Uzemmodok  allnak
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rendelkezésre. Beallithatok a hegesztés munkaéetékiei: gz élaramlasi id, huzalinditasi
sebesség, kezdési paraméterek, befejezési (kitiké®) paraméterek, huzalvisszaégés, gaz
utdnéaramlas, illetve ivponthegesztés lzemmodbagesttési idl és a ciklusid.

A Master kezeb panellel bevontelektrédas kézi,
érintéses  gyugjtast egyenaramu  volframelektrodas
védbgazas és fogybelektrédas vwédzas ivhegesztés
végezhat. A fogydelektrédas ivhegesztésen belll
alkalmazhat6 a hagyomanyos bedllitds (két-gombas =
huzalsebességet és az ivfesziltséget kulon-kuldh ke
bedllitani), és a szinergikus bedllitas (a géplkalimazott
huzalsebességhez igazitja az ivfesziltséget énamikia
értékét, amelyeket finom bedllitAsként egy tartoypén
belil lehet még modositani). Kivalaszthatdo a
pisztolykapcsol6 alkalmazasa is: kéttaktusu, nédytal,
szuper négytaktusli (a hegésaA nyomdogomb nyomva
tartasaval szabadon kitarthatja a kezdés és aehéfej
idejét, tovabba ére meghatarozott 10 paraméterszint a hefesdtal |éptethdt) és
ivponthegesztés Uzemmodok allnak rendelkezésreélEmrkezed panelnél aktivalhato a
kettvs paraméterszitithegesztés, ahol két,6et meghatarozott paraméterszintet, a bedllitott
gyakorisaggal valtogatja a gép. Bedllithatok a begs munkarendi értékei: gadalamlasi
id6, huzalinditasi sebesség, kezdési paraméterekjebése (kraterfeltdltési) paraméterek,
huzalvisszaégés, gaz utanaramlas, ivponthegesz&sniodban a hegesztésioidks a
ciklusids, illetve szuper négytaktusia Uzemmoédban a léptetéssima és a |épéskodz
paramétere, tovabba k&t paraméterszint alkalmazéasa esetén a valtogattéskize és
frekvencigja. A j6 mifisédi varrat készitéséhez mod van az alkalmazandd hégedramkor
hossza szerinti kompenzalasara is, tovabba modosighet a hegesztési aramkor
induktivitdsat is az arra jellerizidéallandé maédositdsaval. A Master kéz@lanelnek 999
memoria csatornaval rendelkezik, ami Iélséget nyujt a tobbszor alkalmazandd beallitasok
elmentésére, igy nem kell az Gjra beallitasokkat @ktolteni. A biztonsagot szolgalja, hogy
ez a kezél panel lezarhatod. A biztonsagi zar egyéieer kod nélkil is alkalmazhato, amellyel
a véletlenszdr elallitast lehet megakadalyozni. A kédszammal Veldarasnak 3 kilonféle
lehetsége is van: lezarhatd minden nyomé- és forgatoganmibden nyomogomb lezarasa
mellett a finom beallitds lehetséges, vagy a fineatliias mellett a huzalsebesség is
valtoztathatdé. A memoria csatornakat kédzar alkabma esetén szabadda is lehet tenni, igy
csak az eltarolt memoria csatornakbdl lehet dolgozn

9. abra Master kezeb panel

A Premium kezeb panel kijeld képernyvel
rendelkezik. A Master kezglpanel tudasan tul alkalmas

.3 e adatok memoriakartyardl vald bevitelére és kiméasuka
= is. A bedllithatd munkarendi értékek also esofélatarat
(NN is lehet korlatozni a rendelkezésre all6 tartomanyelil,
hogy a bedllitAsok az alkalmazasoknak medfefel
- egyszefien és gyorsan elvégezblet legyenek. Ezt a

kezeb panel elésorban automatizalt — gépesitett vagy
robotos — hegesztéshez javasoljuk. Tovabbi egységek
beépitésével alkalmassa valik a kézghnel a hegesztési
adatok monitorozasara is. Ekkor azonban az araasioar

10. &bra Premium kezeb panel €S @ huzaléloloba is be kell szerelni az adatok
gyijtésére alkalmas egységeket.
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Automatizalt hegesztés
esetén, a kez&lpanel elhelyezhéta
huzalebtolobdl kivéve is egy kiits
hazban, igy lehéség van annak &
kezeb szamara legjobb
elhelyezésére. Ez a kils haz
elhelyezhet a hegessdgép tetejére,
vagy elejére szerelhitlengskaron.
Ezt a megoldas kell valasztani akke
is, ha a huzalétolot fix munkahely
esetén felfiggesztik. A kabel hossz
ami a kezdipanelt tartalmazo kids
hazat a hegesméppel Osszekoti £11. dbra Kezeb panel kiilss haz elhelyezés
m, vagy 10 m lehet. A kébel
biztonsagos feltekerésére szolgal a kabeltarto.

A berendezéshez alkalmazhaté 5 m-es, illetve 10s m-e
kabelhosszusagu tavszabalyoz6 is, anmdehegesztesi eljarasnak
megfeleben a bevontelektrédas kézi (MMA) és az
argonvedgazas volframelektrodas (TIG) ivhegesztés
arameéssége dllithatd be, illetve fogydelektrédas dgikas
(MIG/MAG) ivhegesztés esetén a huzalsebesséeghassy, és a
dinamika értéke valtoztathatd, valamint a memorgatarna

valthato.

12. dbra Tavszabalyoz6

A pisztolycsatlakozé lehet Cloos Sz
EURO, vagy Dinse kialakitasu. A Cloo
gyartasi SZ és Euro csatlakozés hedes
pisztolyok 3, 4, vagy 5 m hosszusagb.
rendelhetk, gaz- vagy viziitédi kialakitasban
egyarant. A pisztolykapcsolo lehet alul, vag's . . :
felil, ahogy a hegesztkedvesdbbnek talalja. 13. abra C;IOOS SZ és Euro pisztoly

7 . - : csatlakozo6
Rendelkezésre allnak tovabba a pisztolyia
szerelt tavszabdalyozasu gaz- vagy ufédi pisztolyok is,
amelyek6l a huzalsebesség, az ivhossz, a dinamika értéke
véaltoztathato, valamint a memoéria csatorna valthato

14. abra Pisztoly tavszabalyozé
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15. dbra Gazhitédi, vizhitési és tavszabalyozos Cloos MIG/MAG pisztolyok
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Miiszaki és technolégiai adatok:

megnevezés QINEO Tronic 350 QINEO Tronic 450 QINEO Tronic 600
aramforras inverter

alkalmazhat6 eljarasok MMA, (Lift-TIG DC — Mas'\t/lelgljl\r/le;\néum), MIG/MAG, szingikus
gépkarakterisztika ed) (CC), lapos (CV)

héalézat 3~,400V

biztosito [A] 25 32 50
teljesitmény felvétel [kVA]

cosp

hatasfok

arameésség tartomany [A] 40+350 40+450 40+600
bekapcsolasi itl[%] 60%

aramedsség 100% BI-nél [A] 270 350 465
Uresjarasi fesziltség [V] 100 V 100 V 100 V
feszliltség fokozatok szama fokozatmentes

ivdinamika allithato

pisztoly hitési mod viz vagy gaz

vizhiités ha van, beépitve
polaritas valtas kabelek megcserélésével
tavszabalyozas opcionalis (kérésre)
kijelzé6 miiszer van
szinergikus hegesztés van

impulzus hegesztés nincs

kettés impulzusu hegesztés nincs

memoria csatorna Master/Premium 999 db
huzaldob atmér[mm] 300

elstolé gorgbk szama [db] 2+2
huzalsebesség tartomany [m/perc] 0+24
alkalmazhaté huzalatm@&fmm] 0,8+2,0

viz atfolyas érzékél opcionalis (kérésre)
huzalbefizés van

gazoblités van
pisztolykapcsol6 izemmaod 2/4/S4/ivpont/(kul§-Master/Premium)
lagy gyujtas van

gaz ebaramlasi id van
huzalinditas van

kezdési aramésség (Hot/Soft St.) van
kraterfeltoltés van

huzal visszaégésiéd van

géz utanaramlasi éd van

ivpont hegesztés 0+99,9 sec
szakaszos hegesztés 0+99,9 sec

masodik aramszint

Master/Premium

pisztoly csatlakoz6

CLOOS/EURO/DINSE

aramforras tomege [kg] 82 88 99
aramforras mérete SzxMxH [mm] 517x703x1011 517x7031 517x703x1011
védettség IP 23

szigetelési osztaly F

hiitési rendszer F

huzalebtolé QWD/QWDM Tronic
milanyaghézas (QWD) huzal&blé tdomege [kg] 12,8

mianyaghézas (QWD) huzadblé mérete SzxMxH [mm] 260x450x674

fémhazas (QWDM) huzalétol6 tdmege [kg] 21,1

fémhazas (QWDM) huzaléol6 mérete SzxMxH [mm] 385x255x620

kezeb panel ECO/Master/Premium

QINEO Tronic




