A QINEO TIGTronic GL gépcsalad tagjai egyenaramu volframelektrodasgéahs

(TIG DC) ivhegesztésre alkalmas hegésaérendezések, de kialakitdsuknak kosz@mmet
alkalmasak bevontelektrodas kéiiNIA ) ivhegesztésre is.
A gépcsalad aramforrasai harom nagysagban allmaleleezésre: 270, 350, €s500
A-es aramforrasok, 60%-0s bekapcsolasiiielej

QINEO TIGTronic GL

megnevezeés QINEO QINEO QINEO
TIGTronic TIGTronic TIGTronic
GL 270 GL 350 GL 500
halozat 3~,400V 3~,400V 3~, 400 V
biztosito 16 A 25A 35A
aramebsség tartomany 5+270 A 5+350 A 5+500 Al
bekapcsolasi idl 60% 60% 60%
arameésség 100% Bl-nél 220 A 270 A 430 A
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1. dbra A két, kilonbo® kezebpanellel szerelt TIGTronic GL hegeszégép
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A mikroprocesszoros vezérlés szekunder inverteres (chopper) aramforrasu
hegeszigéepeknél a hegesztési paraméterek fokozatmentdidmaték. A hegesspisztoly
hiitésére az aramforrassal egybeépitett ttizlegység szolgal. A berendezés kerekekkel
szerelt valtozatban rendelietNagyobb porszennyezéskorilmények esetén javasolt a
szelbzonyilasokba illeszthét pors#iré alkalmazasa, ami a gép belsejét védi a bejuté por
ellen.

2. &bra Ipari sziir 6 az aramforrasba

A hegeszigép keét kulonbdz kezeb panellel szerelt véltozatban rendethet
hagyomanyos analég, forgatbgombos, vagy CWS 104 phbitalis, nyomdégombos
kezebpanellel. Mindkét kezépanel esetén a hegesgép Kijelzi, ha az aramforras
tilmelegedett, ha a hegesgépben inverter hiba Iépett fel, tovabba, ha aitézhendszerben
valamilyen zavar jelentkezett.

A hagyomanyos anal6g, forgatbgombos
kezebpanellel bevontelektrodas kézi és
volframelektrédas  véijdzas  ivhegesztés
végezheat.  Volfrdmelektrodds  védyazas
hegesztés esetén a gyujtast nagyfrekvencias
gyujtbegység segiti, de ha a hegesztés
kozelében ez szamitogépet zavarna,
alkalmazhatd6 az érintéses gyujtas is. A

volframelektrédas ivhegesztésen belil
3. dbra Hagyomanyos forgatégombos ~ &kalmazhato  az  allando  ararbeseg
kezebpanel hegesztés és a lukiétes hegesztés is.

Kivalaszthaté a pisztolykapcsold alkalmazasa
is: kéttaktusu és négytaktusu izemmod all rendébtez A munkarendi &k a kivalasztott
Uzemmod szerint alakulnak. Beallithatok a hegeszidéskarendi értékei: aramfelfutasi és -
lefutasi ids, gaz utanaramlasi d¢ luktetbives hegesztésnél az alaparam, a frekvencia (a
liktetés ciklusidejének reciproka), a cstcsaramarsak részideje. Allandé aranisséd
hegesztés esetén 6 két aramszint Aallithatd be, és ez négytaktusgesmésnél
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alkalmazhatd, ha dupla nyomégombos hedgegigztolyt alkalmaznak. A gazé@dramlasi id
gyarilag beallitott fix idgj. A szegmensekid allo digitalis kijelzs egyiddben vagy a
hegesziaramot, vagy az ivfeszultséget jelzi ki, aszeantjt a kezdi kivalasztott.

A CWS 100 jeh digitalis,
nyomogombos kezé&banel folyadékkristalyos
kijelzoji, és 99 memoria csatornaval
rendelkezik, ami lehéséget nyujt a tbbbszor
alkalmazando bedllithsok elmentésére, igy nem
kell az Gjra bedllitAsokkal &d eltolteni. Ezzel a
kezebpanellel bevontelektrodas kézi és
volframelektrodas  védjazas  ivhegesztés
_ — végezhat.  Volframelektréodas  véjazas
4. 4bra CWS 100 jedi, nyomégombos heg_egztés ,esetén a gyujtast nagyfrekvenci,éls
kezebpanel gyujtéegyseg segqiti, de ha a hegesztés

kozelében ez szamitogépet zavarna,
alkalmazhat6 az érintéses gyujtas is. A volfrantefelds ivhegesztésen belil alkalmazhaté az
allandé araméisséd hegesztés és a lukietes hegesztés is. Kivalaszthatd a
pisztolykapcsold alkalmazasa is: kéttaktusu és taégysu zemmod all rendelkezésre. A
munkarendi idk a kivalasztott Gzemmdd szerint alakulnak. Bd#libk a hegesztés
munkarendi értékei: gaz é@ramlasi és -utanaramlasiojdaramfelfutasi és -lefutasi dd
luktetdives hegesztésnél az alaparam, a csucsaram, amsacds az alaparam ideje (ezek
egyutt adjak a ciklusiit). Allandé arameisséd hegesztés eseténomd két aramszint
allithato be, és ez négytaktusu hegesztésnél adlzdilato, ha dupla nyomogombos hegeszt
pisztolyt alkalmaznak. A szegmensékballé digitalis kijelzs egyidbben vagy a
hegesziaramot, vagy az ivfeszulltséget, illetve vagy a saramotbaramot, vagy az
alaparamot/masodik aramot jelzi ki, aszerint, arait kezeb kivalasztott. Ezzel a
kezebpanellel a szokasos lassu (0,3+2 Hz) és kozepeX)(26 Hz) luktedives hegesztésen
kivul alkalmazhaté a gyors, vagy rapid (40+-3000 H&xetives hegesztés is. Mivel ezt a
kezebpanelt az AC/DC gépeknél is alkalmazzak, egyes didkkegyenaramu hegesztésnél
nem aktivak.

A TIGTronic GL heges#igéphez kézi és labpedalos tavszabalyoz6 csatlakania A
kézi tavszabalyozd 8 m-es kabellel, az FP 100 |@bpedalos tavszabalyozé pedig 6 m-es
kabellel rendelkezik. A kézi tavszabalyozoroléahfegesziaram allithatd be. A labpedalos
tavszabalyozo kéttaktust zemmaodban alkalmazhativebha hegesztés indithato és éllithato
le, valamint a labpedal benyomasaval a hegasain értéke szabalyozhat6. A TIGTronic GL
hegeszigépek fenti tulajdonsagaik alapjan automatizalt elsetgeshez is kivaldéan
alkalmazhatok.

A TIGTronic GL heges#igépekhez JA jél 4 m-es, viziitédi hegeszipisztolyok
csatlakoztathatok.
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JA 18-S Supercool

gaztereld keramiak: kiilon valasztéklista szerint

5. abra JA jeli pisztoly "robbantott" abraja
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Miiszaki és technoldgiai adatok:

megnevezés

TIGTronic GL 270

TIGTronic GL 350

TIGTronic GL 500

aramforras

inverter

inverter

inverter

alkalmazhato eljarasok

TIG DC, kontakt TIG
DC, MMA

TIG DC, kontakt TIG
DC, MMA

TIG DC, kontakt TIG
DC, MMA

gépkarakterisztika jellege @®$CC) e$ (CC) e$ (CC)

hitési moéd viz viz viz

vizhiités beépitett beépitett beépitett

hél6zat 3~,400V 3~,400V 3~,400V

biztosito [A] 16 25 35

teljesitmény felvétel [kVA]

cosp 0,8 0,8 0,8

hatésfok

arameésseég tartomany [A] 5+270 5+350 5+500

bekapcsolasi itl[%] 60 60 60

arameésség 100% BI-nél [A] 220 270 430

max. elektréda &tmérMMA) [mm] 1,5+5,0 1,56,0 1,58,0

Uresjarasi feszultség [V] 100 100 100

MMA iveré (ARC FORCE) nincs nincs nincs

MMA kezdési &ramimpulzus nincs nincs nincs

MMA leragadasgatlas nincs nincs nincs

tavszabalyozas lehet lehet lehet

kijelzé6 miiszer van van van

pisztolykapcsolé tizemméd 2T/AT 2T/AT 2T/AT

géz ebaramlasi id [s] fix fix fix

gyujt6é arameisség 4T=120%-a 4T=120%-a 4T=120%-a

aramfelfutasi id [s] 0+6 0+6 0+6

kezdési aramésség (Hot/Soft St) aram %-a] | nincs nincs nincs

aramlefutasi id [s] 1+10 1+10 1+10

kraterfeltoltési aram {faram %-a) 1 20%-a 1 20%-a | 20%-a

géz utdnaramlasi éd[s] 0+22 0+22 0+22

masodik aramésség (Hot/Soft) 4T=| 0+100%-a 4T=| 0+100%-a 4T=106%-a

ivpont hegesztés éditd nincs nincs nincs

szakaszos hegeszté§iits nincs nincs nincs

luktetdives hegesztés van van van

frekvencia [Hz]| 0,3+30 0,3+30 0,3+30
alaparam [faram %-a]| 1 0+100%-a | 0+100%-a 1 0+100%-a

csucsaram részideje [cikluside-a] | 0+90 0+90 0+90

memodria csatornak CWS 100-ban 99 CWS 100-ban 99 CUDhan 99

témeg [kg] 110 kg 110 kg 120 kg

méret SzxMxH [mm] 435x980x950 435x980x950 435x981X9

védettség IP 23 IP 23 IP 23

szigetelési osztaly H H H

hitési rendszer AF AF AF
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