QINEO TIGTronic GLW

A QINEO TIGTronic GLW  gépcsalad tagjai egyen- és valtéaramu
volfrAmelektrédas védjazas TIG AC/DC) ivhegesztésre alkalmas hegésaerendezések,
de kialakitasuknak készonlben alkalmasak bevontelektrodas k&2MA ) ivhegesztésre is.

A gépcsalad aramforrasai harom nagysagban allmalelieezésre: 270, 350, €s500
A-es aramforrasok, 60%-0s bekapcsolasiiielej

megnevezeés QINEO QINEO QINEO
TIGTronic TIGTronic TIGTronic
GLW 270 GLW350 GLW 500
halozat 3~,400V 3~,400V 3~, 400 V
biztosito 16 A 25A 35A
aramebsség tartomany 5+270 A 5+350 A 5+500 Al
bekapcsolasi idl 60% 60% 60%
arameésség 100% Bl-nél 220 A 270 A 430 A
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1. dbra A két, kilonboz kezebpanellel szerelt TIGTronic GLW hegeszﬁgep




A mikroprocesszoros vezérlés szekunder inverteres (chopper) aramforrasu
hegeszigéepeknél a hegesztési paraméterek fokozatmentdidmaték. A hegesspisztoly
hiitésére az aramforrassal egybeépitett ttizlegység szolgal. A berendezés kerekekkel
szerelt valtozatban rendelietNagyobb porszennyezéskorilmények esetén javasolt a
szelbzonyilasokba illeszthét pors#iré alkalmazasa, ami a gép belsejét védi a bejuté por
ellen.

2. &bra Ipari sziir 6 az aramforrasba

A hegeszigép keét kulonbdz kezeb panellel szerelt véltozatban rendethet
hagyomanyos analég, forgatbgombos, vagy CWS 104 phbitalis, nyomdégombos
kezebpanellel. Mindkét kezépanel esetén a hegesgép Kijelzi, ha az aramforras
tilmelegedett, ha a hegesgépben inverter hiba Iépett fel, tovabba, ha aitézhendszerben
valamilyen zavar jelentkezett.

A hagyomanyos anal6g, forgatbgombos
kezebpanellel bevontelektrodas kézi és
volframelektrédas  véijdzas  ivhegesztés
végezheat.  Volfrdmelektrodds  védyazas
hegesztés esetén a gyujtast nagyfrekvencias
gyujtbegység segiti, de ha a hegesztés
kozelében ez szamitogépet zavarna,
alkalmazhatd6 az érintéses gyujtas is. A

volframelektrédas ivhegesztésen belil
3. dbra Hagyomanyos forgatogombos ~ alkalmazhato — az ~ allando  araréesed
kezebpanel hegesztés és a lukddtes hegesztés is. A

TIGTronic GLW hegessdgépek beépitett
polaritasvaltassal rendelkeznek, azaz a Kezeglelen valaszthaté ki egyenaram esetén a
pozitiv vagy negativ polaritds, illetve véltoaranhegesztés négysz6g vagy szinusz
hullamformaval. Valtéaramu hegesztés esetén Hedifita volframelektréda atnige, ami a
gyujtast hatarozza meg, valamint a félhullamok gameghatarozo balansz értéke, tovabba
a valtéaram frekvencidja. Kivalaszthaté a pisztapdsol6 alkalmazasa is: kéttaktusu és
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négytaktusu tzemmad all rendelkezésre. A munkareidli a kivalasztott izemmaod szerint
alakulnak. Bedllithatok a hegesztés munkarendkértéramfelfutasi és -lefutasi dd gaz
utanaramlasi &t luktetvives hegesztésnél az alaparam, a frekvencia (etéikctiklusidejének
reciproka), a csticsaram és annak részideje. Allanadeésséd hegesztés esetérom két
aramszint allithat6 be, és ez négytaktusi hegesdtakalmazhatd, ha dupla nyomégombos
hegeszi pisztolyt alkalmaznak. A gaz ¢&dramlasi id gyarilag beallitott fix iddj. A
szegmensekih allé digitalis kijelz egyidben vagy a heges#ramot, vagy az ivfeszultséget
jelzi ki, aszerint, amit a kezekivalasztott.

A CWS 100 jeh digitélis,
nyomoégombos kezébanel folyadékkristalyos
kijelzéji, és 99 memodria csatornaval
rendelkezik, ami lehéséget nyujt a tbbbszor
alkalmazandé bedllitAsok elmentésére, igy nem
kell az Gjra bedllithsokkal &d eltolteni. Ezzel a
kezebpanellel bevontelektrédas kézi és
volframelektrodas  véwjazas  ivhegesztés
_ — =1 Vvégezhet. Volframelektrodas vejazas
4. abra CWS 100 jedi, nyomégombos heg_e§ztés 'esetén a gyujtast nagyfrekvenci'éls
kezebpanel gyujtbegység segiti, de ha a hegesztés

kozelében ez szamitégépet zavarna,
alkalmazhato az érintéses gyujtas is. A volfrantedelds ivhegesztésen belil alkalmazhat6 az
alland6 araméissédi hegesztés és a liukietes hegesztés is. A TIGTronic GLW
hegeszigépek beépitett polaritasvaltassal rendelkeznedg azkezéipanelen valaszthato ki
egyenaram esetén a pozitiv vagy negativ polarniiésye valtbaramu hegesztés négyszog
vagy szinusz hullamformaval. Valtbaramu hegesztetéa bedllithatd a volframelektroda
atmébje, ami a gyujtast hatarozza meg, valamint a féinubk aranyat meghatarozé balansz
ertéke, tovabba a valtéaram frekvencidja. Kivalzstzt a pisztolykapcsolo alkalmazasa is:
kéttaktusu és négytaktusu Uzemmod all rendelkezésrmunkarendi idk a kivalasztott
Uzemmad szerint alakulnak. Beallithatok a hegesniéskarendi értékei. gazédramlasi és -
utanaramlasi 6, aramfelfutasi és -lefutasi dd luktetives hegesztésnél az alaparam, a
csucsaram, a cslcsaram és az alaparam ideje (gyék eadjak a ciklusiét). Allando
arameésség hegesztés esetérdrd két dramszint allithato be, és ez négytaktugédmésnél
alkalmazhatd, ha dupla nyomogombos hedegidztolyt alkalmaznak. A szegmensékhlld
digitélis kijelz6 egyiddben vagy a heges#&ramot, vagy az ivfesziltséget, illetve vagy a
csucsaramotfaramot, vagy az alaparamot/masodik jelzi ki, asteramit a kezél
kivalasztott. Ezzel a kezganellel a szokasos lassu (0,3+2 Hz) és kozepea0(26 Hz)
luktetdives hegesztésen kivul alkalmazhatdé a gyors, vagid r(40+3000 Hz) luktéives
hegesztés is.

A TIGTronic GLW heges#igéphez kézi és labpedalos tavszabalyozo csatldkania
A kézi thvszabalyozé 8 m-es kabellel, az FP 100 |fbpedalos tavszabalyoz6 pedig 6 m-es
kabellel rendelkezik. A kézi tavszabalyozoroléahfegesziaram allithatd be. A labpedalos
tavszabalyozo kéttaktust izemmaddban alkalmazhatideba hegesztés indithato és allithato
le, valamint a labpedal benyomasaval a hegésatn értéke szabalyozhatd. A TIGTronic
GLW hegeszigépek fenti tulajdonsagaik alapjan automatizalt esetgshez is kivaléan
alkalmazhatok.
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A TIGTronic GLW heges#igépekhez JA jél 4 m-es vizfitédi hegeszipisztolyok

csatlakoztathatok.
EEGEIES

JA 18-S Supercool

gaztereld keramiak: kiilon valasztéklista szerint

5. abra JA jeli pisztoly "robbantott" abraja
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Miiszaki és technoldgiai adatok:

megnevezés TIGTronic GLW 270 TIGTronic GLW 350 TIGTronic GLW 500
aramforras inverter inverter inverter
alkalmazhato eljarasok Xg;glﬁ%:ontakt TIG Xg;glﬁ%:ontakt TIG Xg;glﬁ%:ontakt TIG
gépkarakterisztika jellege @®$CC) e$ (CC) e$ (CC)

hitési moéd viz viz viz

vizhiités beépitett beépitett beépitett
hél6zat 3~,400V 3~,400V 3~,400V
biztosito [A] 16 25 35
teljesitmény felvétel [kVA]

cosp 0,8 0,8 0,8

hatésfok

arameésseég tartomany [A] 5+270 5+350 5+500
bekapcsolasi itl[%] 60 60 60
arameésség 100% BI-nél [A] 220 270 430

max. elektréda &tmérMMA) [mm] 1,5+5,0 1,56,0 1,58,0
Uresjarasi feszultség [V] 100 100 100

MMA iveré (ARC FORCE) nincs nincs nincs

MMA kezdési &ramimpulzus nincs nincs nincs

MMA leragadasgatlas nincs nincs nincs
tavszabalyozas lehet lehet lehet

kijelzé6 miiszer van van van
pisztolykapcsolé tizemméd 2T/AT 2T/AT 2T/AT

géz ebaramlasi id [s] fix fix fix

gyujt6é arameisség 4T=120%-a 4T=120%-a 4T=120%-a
aramfelfutasi id [s] 0+6 0+6 0+6

kezdési aramésség (Hot/Soft St) aram %-a] | nincs nincs nincs
aramlefutasi id [s] 1+10 1+10 1+10
kraterfeltoltési aram {faram %-a) 1 20%-a 1 20%-a | 20%-a

géz utdnaramlasi éd[s] 0+22 0+22 0+22

masodik aramésség (Hot/Soft) 4T=| 0+100%-a 4T=| 0+100%-a 4T=106%-a
ivpont hegesztés éditd nincs nincs nincs
szakaszos hegeszté§itts nincs nincs nincs
volframelektroda atmérimm] 0+4,0 0+4,0 0+4,0

AC balansz (negativ félhullam) [%] 20+80 20+80 20+8

AC frekvencia [Hz] 30+200 Hz 30+200 Hz 30+200 Hz

AC hullamforma

négyszog, szinuszos

négyszog, szawus

négyszog, szinuszos

liktetSives hegesztés

van

van

van

frekvencia [Hz]| 0,3+30 0,3+30 0,3+30
alaparam [faram %-a]| 1 0+100%-a | 0+100%-a 1 0+100%-a

csucsaram részideje [cikluside-a] | 0+90 0+90 0+90
memoria csatornak CWS 100-ban 99 CWS 100-ban 99 COUSan 99
témeg [kg] 120 kg 120 kg 130 kg
méret SzxMxH [mm] 435x980x950 435x980x950 435x981X9
védettség IP 23 IP 23 IP 23
szigetelési osztaly H H H
hiitési rendszer AF AF AF

QINEO TIGTronic GLW




