QINEO Step
kisipari valtozat

A QINEO Step gépcsalad kisipari valtozatanak tagjai fogyoelsdkds vétigazas
(MIG/MAG ) ivhegesztésre alkalmas hegédmrendezések.

A gépcsalad aramforrasai két nagysagban allnakeheszisre: €250 és 300 A-es
aramforrasok, 40%-0s bekapcsolasi e}

Kisipari valtozat

megnevezes QINEO Step QINEO Step
250 300
halozat 3~,400V 3~,400V
biztosito 14 A 18 A
arameésség tartomany 40+250 A 40+300 A
bekapcsolasi itl 40% 40%
arameésség 100% Bl-ne¢l 155 A 190 A
A hagyoméanyos egyeniranyitos,

1. &bra QINEO Step kisipari

valtozat

transzformatoros aramforrasu  hegégeépeknél a
hegesztési ivfesziiltség fokozatkapcsoloval alldtHo.

A hegeszigépet csak gatieéses, huzalétoloval
egybeépitett, Ugynevezett kompakt kialakitasban
gyartjak. A heges#gep kerekekkel szerelt, palacktartos
kialakitasban kerul forgalomba. A hegéggpeket 2
fojtds csatlakozoval latjak el, a megfélasatlakozas
kivalasztasaval az iv keménysége A&llithatd be, ami
frocskolést csokkenti.

A hegeszigép huzaléitoléja 300 mm atméja
huzaldobbal hasznalhato. A huzétel6 mechanizmus
1+1 gor@s (1 db hajtogorgy + 1 db leszoritd gorg
kialakitasu. Az alkalmazhaté huzalatihérhozaganyag
tipusatél és misségédl fiugg. A maximalis
huzalatmés a 250 A-es gépnél tomor huzal esetén 1,0
mm, a 300 A-es gépnél tdomdr huzal és porbeles huzal
esetén 1,2 mm.
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A hegeszigéppel fogyodelektrédas végazas
ivhegesztés végezldet A fogyoelektrédas
ivhegesztésen bellul alkalmazhat6 a hagyomanyos
bedllitas (két-gombos = a huzalsebességet és az
ivfesziltséget kulon-kilon kell bedllitani), és a
szinergikus bedllitas (a gép a kivalasztott ivfisgg
fokozathoz igazitja az abban a fokozatban alkal@igzh
huzalsebesség tartomanyt Kivalaszthato a
pisztolykapcsold alkalmazasa is: kéttaktusuq,
négytaktusu, és ivponthegesztés Uzemmadok allnak
rendelkezésre. Beallithatok a hegesztés munkarendi
értékei: gaz éaramlasi id, huzalinditdsi sebesség,

. o huzalvisszaégés, gaz utanaramlés, illetve
iz:rk:/r:A hegeszigép kezed ivponthegesztés Uzemmoddban a hegesztésiérl a
ciklusido.
3. abra A sinergikus bedllitas alapadatinak ke 08 mm Crii ArCO.
szerve

MSG Léten 0.8 mm n

0.8 mm Fe CO, MSG Léten 1.0 mm

MSG Léten 1.2 mm
1.0 mm Fe ArCO,

0.8 mm Fe ArCO,

A pisztolycsatlakoz6 EURO kialakitasu. A Cloos d#at
Euro csatlakozés hegeézpisztolyok 3, 4, vagy 5 m hosszuséagban
rendelhetk, gaztitési kialakitasban. A pisztolykapcsold lehet alul,
vagy felll, ahogy a hege$ztedvesdbbnek talélja.

4. abra Euro pisztoly csatlakozé

N
K4

5. &bra Gazhitésii Cloos MIG/MAG pisztolyok
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Miiszaki és technolégiai adatok:

megnevezés

QINEO Step 250 QINEO Step 300

aramforras

egyeniranyités transzformator

alkalmazhat¢ eljarasok

MIG/MAG, szinergikus MIG/MAG

gépkarakterisztika ed (CV)

hal6zat 3~,400 V

biztosité [A] 14 18
teljesitmény felvétel [kVA]

cosp

hatasfok

arameésség tartomany [A] 40+250 40+300
bekapcsolasi iti[%)] 40%

arameésség 100% BI-nél [A] 155 190
Uresjarasi fesziltség [V] 16+34 V 1737V
fesziiltség fokozatok szama 12 12
ivdinamika 2 fojtas

pisztoly hitési mod gaz

vizhiités nincs

polaritas valtas kabelek megcserélésével
tavszabalyozas nincs

kijelz6 miiszer van

szinergikus hegesztés van

impulzus hegesztés nincs

kettds impulzusu hegesztés nincs

memodria csatorna nincs

huzaldob atmér[mm] 300

elétol6 gordk szama [db] 1+1
huzalsebesség tartomany [m/perc] 0+18
alkalmazhat6 huzalatm@&fmm] 0,8+1,0 0,8+1,2
viz atfolyas érzékél nincs
huzalbefizés van

gazoblités van
pisztolykapcsol6é tzemmad 2/4/S4livpont

lagy gyujtas nincs

géz ebaramlasi id van

huzalinditas van

kezdési aramésség (Hot/Soft Start) nincs
kraterfeltoltés nincs

huzal visszaégési éd van

gaz utanaramlasi éd van

ivpont hegesztés 0+99,9 sec
szakaszos hegesztés 0+99,9 sec

masodik dramszint nincs

pisztoly csatlakoz6 CLOOS

kompakt hegeségép tdmege [kg] 112 129
kompakt hegesiégép mérete SzxMxH [mm] 493x700x1011 493x700x1011]
védettség IP 23

szigetelési osztaly F

hiitési rendszer F
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