QINEO Pulse

A QINEO Pulse gépcsalad tagjai disorban fogyodelekirodas véghzas
(MIG/MAG ) ivhegesztésre alkalmas hegésztberendezések, de kialakitdsuknak
készbnheten alkalmasak bevontelektrédas kedMA ), és kezdipanel®l fliggoen érintéses
gyujtasu egyenaramu argonv@dzas volframelektrédakift-TIG DC ), ivhegesztésre is.

A gépcsalad aramforrasai harom nagysagban allmadeleezésre: 850 450 és600
A-es aramforrasok, 60%-0s bekapcsolasitielej

megnevezes QINEO Puls&®INEO Pulse| QINEO Pulseg
350 450 600
halozat 3~, 400 V 3~, 400 V 3~, 400 V
biztosito 25A 32A 50 A
arameésség tartomany 40+350 A 40+450 A 40+600 4
bekapcsolasi itl 60% 60% 60%
arameésség 100% BIl-n¢l 270 A 350 A 465 A

A mikroprocesszoros vezérlgs
szekunder inverteres (chopper)
aramforrasu hegesgépeknél a hegesztési
paraméterek fokozatmentesen allithatok. A
modulrendszdien kialakitott gépcsalad
egységei a felhasznalé igénye szerinti
kiépitéest tesznek lehaté, azaz az
elvégzend feladathoz szikséges
részegységeket tartalmazza a hegesztésre
kész berendezés. igy a legoptimélisabb
kiépitesi hegeszigép all a felhasznalo
rendelkezésére. Nagyobb terhelés
alkalmazasakor a hegesaisztoly
hitésére az &ramforrassal egybeépitett
vizhité egység, vagy utdlag az aramforras
ald szerelhét kilss vizhité egység
hasznalata javasolt. A berendezés labakon
allo, azaz fixen telepitett, vagy kerekekkel
szerelt valtozatban rendelliet Mobil
kialakitas esetén rendellieelsre normal
méreti elforduld kerék, vagy a kénnyebb
mozgathatdsag érdekében nagyobb
kerékkel is. Nagyobb porszennyeizéekodrilméenyek esetén javasolt a s&sdnyilasokba
illeszthet pors#ir6 alkalmazasa, ami a gép belsejét védi a bejutd gtem. Ha a
hegeszigépet egyedi gazpalackrol hasznaljak, rendélpaetacktarto is, a palack biztonsagos
rogzitésére szolgald lanccal.

1. 4bra Modulrendszeri felépités
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A berendezést
huzalebtoléval egybeépitett,
ugynevezett kompakt, vag!
kuloénall6 huzalditolés véltozatban
gyartjak. A kulénallé huzalétolos
gépekhez az é&ramforras és
huzalebtold kozé O0sszekét
kabelkészletre van szikség. A
egyszetibb kialakitasu spiral
gégecsoves Osszektkabelkészletet
1, 1,8, 5, 10 .és 15 m-es hosszb
gyartjdk. Ezt a megoldast olya
?sigz?(r&?lykzlgeelkjéi\;?:fel{ufkél siz(r)élii?' abra Kilonallo elbtolos és kompakt hegesagép
rogzitik, igy védik meg a sérulést A nagyobb védelmet biztositd gumi w@amMI6s
kialakitasu 6sszekétkabelek az ékz6 hosszakon tul 20, 25, és 30 m-es hosszban allnak
rendelkezésre. Ez a megoldas azokra a munkahelyakesolt, ahol a hegesztés helye
allandoan valtozik, ezért az 6sszeékkabelkészlet rogzitésere nincs maod.

4. abra Spiralcsoves, illetve gumitdndls sszekdt kabelkészlet

A huzalebtolok az aramforras tetejére szerelt tartén
is elhelyezhdik, de levalaszthatok is arrdl, és az
alkalmazand6 Osszekibtkabelkészlet hosszatél flggn a
hegesztés helyszinéhez kbzelebb is vihet

l—wﬂ.v!
»

v
5. &bra Huzalebtol6 tartdé az aramforrason
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Fogyodelektrodas végazas ivhegesztéshez
(MIG/MAG) tobbféle huzalditol6 all rendelkezésre, melyet
az alkalmazas alapjan kell kivalasztani. Aianyaghazas
huzalebtoléban a huzaldob vizszintes tengdglgzért ez a
huzalebtolot a hegesztési munkahelyen felakaszthato, fali
konzolra helyezhét A mianyaghazas huzatgblo
mozgatasanak @&legitése eérdekében kilén rendeihet
kocsira is helyezhét A fémhézas huzal&oléban a
huzaldob fluggleges tengeky, és kerekekkel ellatott, ami
megkonnyiti a mozgatast. Ezek a huzitdbk 300 mm
atmenji huzaldobbal hasznalhatok. Mindkét huzéieioba
gazatfolyds szabdlyoz6 is rendethet Automatizalt
hegesztéshez az egyre inkabb alkalmazott hordaerkigs
huzal miatt, a huzalélol6t nem szerelik fel huzaldob
tartoval. A huzalditolok alap kialakitas szerint viitéses
kialakitasban készilnek, de rendellket gazhitéses
kialakitas szerint is.

Eltérs minésédi vagy atmésji
hozaganyag felhasznalasa esetére
rendelkezésre az iker tranyaghazasgt
huzalebtold, amely lehdivé teszi két &
huzaldob felszerelését is. Ennél |
huzalebtolonal az egyik fél balos, &
masik fele jobbos nyitasu.

6. abra Miaanyaghéazas,
fémhazas, illetve
automatizalashoz javasolt 122 :
huzalelétol6 e
7. abra lker huzalelétol6

A huzalebtol6 mechanizmus mindharomseloban 2+2 gorgs (2 db hajtégorg + 2
db leszoritd gorg kialakitdsu. Az alkalmazhato huzalathéa hozaganyag tipusatol és
minosegeébl figg. A maximalis huzalatmértomor huzal esetén 1,6 mm, porbeles huzal
esetén 2,4 mm.

1

A hegeszigép hasznalatdhoz harom kulonbdeezeb panel (ECO, MASTER és
PREMIUM) rendelhei.

Az ECO kezeb panellel bevontelektrodas kézi és
fogyoelektrédas véwjazas ivhegesztés vegezheA
fogybelektrédas ivhegesztésen belil alkalmazhatd a
hagyomanyos bedllitas (két-gombos = a huzalsebetsség
és az ivfesziltséget kulon-kilon kell bedllitaréy a
szinergikus bedllitas (a gép az alkalmazott
huzalsebességhez igazitja az ivfesziltséget émmikia
ertékét, amelyeket finom beallitasként egy tartoynan
belll lehet még maodositani). A QINEO Pulse gépekkel
kétféle szabalyozasu impulzusos hegesztés végeznet
Vari Weld vékonyabb anyagok és aluminium, mig a
Speed Weld vastagabb anyagok hegesztésére
alkalmasabb.  Kivalaszthatd a  pisztolykapcsold

8. abra ECO kezeé panel
alkalmazasa is: kéttaktusu, négytaktusu, szupeytalémsu (a hegeszta nyomdgomb
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nyomva tartasaval szabadon kitarthatja a kezdéas Befejezés idejét) és ivponthegesztés
Uzemmodok allnak rendelkezésre. Bedllithatok a $mge munkarendi értékei: gaz
elbaramlasi id, huzalinditdsi sebesség, kezdési paraméterekjebése (kraterfeltdltési)
paraméterek, huzalvisszaégés, gaz utanaramlasyeillyponthegesztés ltzemmoédban a
hegesztési itlés a ciklusid.

A Master kezeb panellel bevontelektrédas kézi,
érintéses gyujtast  egyenaramua  volframelektrédas
védbgazas és fogyoelektrodas wédzas ivhegesztés
végezhat. A fogyoelektrodas ivhegesztésen beldl
alkalmazhat6 a hagyomanyos beallitas (két-gombas =
huzalsebességet és az ivfesziltséget kulon-kildin ke
bedllitani), és a szinergikus bedllitas (a gép az
alkalmazott huzalsebességhez igazitja az ivfesnjdts
és a dinamika értékét, amelyeket finom beallitaskgyn
tartomanyon belil lehet még modositani). A QINEO
Pulse gépekkel kétféle szabalyozdsiu impulzusos
hegesztés végezideta Vari Weld vékonyabb anyagok
és aluminium, mig a Speed Weld vastagabb anyagok
hegesztésére alkalmasabb. Kivalaszthatdo a piszpbtdold alkalmazasa is: kéttaktusu,
négytaktusu, szuper négytaktusu (a hegesztnyomégomb nyomva tartdsaval szabadon
kitarthatja a kezdés és a befejezés idejét, tova@diiva meghatarozott 10 paraméterszint a
hegeszi altal 1éptethet) és ivponthegesztés izemmaddok allnak rendelkeZésngl a kezél
panelnél aktivalhaté a kéH paraméterszifit hegesztés, ahol két, 6ed¢ meghatarozott
paraméterszintet, a beallitott gyakorisdggal valtiega gép. Impulzusos hegesztésnél ennek a
funkcionak az alkalmazasa kigtimpulzust hegesztés megvalositasat jelenti. iBetlbk a
hegesztés munkarendi értékei: gazdmmlasi id, huzalinditasi sebesség, kezdeési
paraméterek, befejezési (kraterfeltdltési) paramekiehuzalvisszaégés, gaz utanaramlas,
ivponthegesztés lUzemmoddban a hegesztésiesda ciklusid, illetve szuper négytaktusu
Uzemmodban a Iéptetések szama és a lépéskdz paramévabba keis paraméterszint
alkalmazasa esetén a valtogatas valtaskoze eefrel@a. A j0 midsédi varrat készitéséhez
mod van az alkalmazand6 hegesztési aramkor hogszmts kompenzalasara is, tovabba
modositani lehet a hegesztési aramkor induktivitdsd az arra jellemg idéallando
modositasaval. A Master ke#elpanelnek 999 memoéria csatornaval rendelkezik, ami
lehetiséget nyujt a tobbszor alkalmazandd beallitasokeetésére, igy nem kell az Ujra
beallitasokkal idt eltdlteni. A biztonsagot szolgalja, hogy ez adiézpanel lezarhatd. A
biztonsagi zar egysagn, kdd nélkil is alkalmazhatd, amellyel a véletiani elallitast lehet
megakadalyozni. A koédszammal valé lezarasnak 3
kulonféle leheisége is van: lezarhatdé minden nyomé- és
forgatbgomb, minden nyomogomb lezarasa mellett a
.3 e finom beallitas lehetséges, vagy a finombedllitéfieti a
huzalsebesség is valtoztathatd. A memoria csatatnak
% kodzéar alkalmazédsa esetén szabaddé is lehet tigyni,
‘ 33 v csak az eltarolt memdria csatornakbol lehet dolgozn

9. abra Master kezeb panel

A Premium kezeb panel kijeld képernyvel
rendelkezik. A Master kezglpanel tudasan tul alkalmas
adatok memoariakartyardl vald bevitelére és kiméasukh

10. abra Premium kezes panel iS- A beallithaté munkarendi értekek also esoi¢iatarat
is lehet korlatozni a rendelkezésre allé tartomanyell,
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hogy a beallitasok az alkalmazasoknak medfeflelegyszdien és gyorsan elvégezbiet

legyenek. Ezt a kezgpanel elésorban automatizalt — gépesitett vagy robotos esmgshez
javasoljuk. Tovabbi egységek beépitésével alkaltnasdik a kezél panel a hegesztési
adatok monitorozasara is. Ekkor azonban az araasfoar és a huzafebloba is be kell

szerelni az adatok gjésére alkalmas egységeket.

Automatizalt hegeszté:s
esetén, a kezélpanel elhelyezhét
kompakt gép esetén a
aramforrasbol, illetve  kulonallé
huzalebtolés gép  esetén ¢
huzalebtolobdl kivéve is egy kiits
h&zban, igy lehéség van annak &
kezeb szamara legjobb
elhelyezésére. Ez a kils haz
elhelyezhet a hegessdgép tetejére,
vagy elejére szerelhitlengkaron.
Ezt a megoldas kell valasztani akko:
is, ha a huzalétolot fix munkahely 11. abra Kezeb panel kiilss haz elhelyezés
esetén felfliggesztik. A kabel hossza,
ami a kezeipanelt tartalmazé kidshazat a hegesméppel 6sszekéti 5 m, vagy 10 m lehet. A
kabel biztonsagos feltekerésére szolgal a kab&ltart

A berendezéshez alkalmazhat6 5 m-es, illetve 10s m-e
kabelhosszusagu tavszabalyozo is, aniehyegesztesi eljarasnak
megfeleben a bevontelektrodas kézi (MMA) és az
argonvedgazas volframelektrodas (TIG) ivhegesztés
arameéssége allithatd be, illetve fogyoelektrédas dgikas
(MIG/MAG) ivhegesztés esetén a huzalsebességhassy, €s a
dinamika értéke véltoztathatd, valamint a memorsatarna

12. dbra Tavszabalyozé valthato.

A pisztolycsatlakozé lehet Cloos Sz
EURO, vagy Dinse kialakitasu. A Cloo
gyartasi SZ és Euro csatlakozés hedes
pisztolyok 3, 4, vagy 5 m hosszusagb.
rendelhetk, gaz- vagy viztitési kialakitasban
egyarant. A pisztolykapcsolo lehet alul, Va3 abra Cloos SZ és Euro
felil, ahogy a hegesztkedvesdbbnek talalja. iéztol csatlakozé
Rendelkezésre allnak tovabba a pisztonBa y
szerelt tavszabdalyozasu gaz- vagy uféki pisztolyok is,
amelyek6l a huzalsebesség, az ivhossz, a dinamika értéke
véltoztathato, valamint a memoéria csatorna valthato

14. abra Pisztoly tavszabalyozo
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15. dbra Gazhitési, vizhiitési és tavszabalyozés Cloos MIG/MAG pisztolyok
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Miiszaki és technolégiai adatok:

megnevezés

QINEO Pulse 350 QINEO Pulse 450 QINEO Pulse 600

aramforras

szekunder inverter (chopper)

alkalmazhat6 eljarasok

MMA, (Lift-TIG DC — Master/Premium), MIG/MAG, szirrgikus
MIG/MAG, impulzusos- és keis impulzust. MIG/IMAG

gépkarakterisztika

ed) (CC), lapos (CV)

halézat 3~, 400V

biztosito [A] 25 32 50
teljesitmény felvétel [kVA]

cosp

hatasfok

aramebsség tartomany [A] 40+350 40+450 40+600
bekapcsolasi itl[%)] 60%

arameésség 100% Bl-nél [A] 270 350 465
Uresjarasi fesziltség [V] 75V 75V 87V
fesziiltség fokozatok szama fokozatmentes

ivdinamika allithato

pisztoly hitési mod viz vagy gaz

vizhiités ha van, beépitve

polaritas valtas kabelek megcserélésével
tavszabalyozas opcionalis (kérésre)

kijelz6 miiszer van

szinergikus hegesztés van

impulzus hegesztés van

ketts impulzusu hegesztés

Master/Premium

memoria csatorna

Master/Premium 999 db

huzaldob atmér[mm] 300

elétold gorgk szama [db] 2+2
huzalsebesség tartomany [m/perc] 0+24
alkalmazhat6 huzalatm&fmm] 0,8+2,0

viz atfolyas érzékél opcionalis (kérésre)
huzalbefizés van
gazoblités van
pisztolykapcsolé izemmaod 2/4/S4/ivpont/(kuls-Master/Premium)
lagy gyujtas van

gaz ebaramlasi id van
huzalinditas van

kezdési aramésség (Hot/Soft St.) van
kraterfeltoltés van

huzal visszaégési id van

géz utanaramlasi éd van

ivpont hegesztés 0+99,9 sec
szakaszos hegesztés 0+99,9 sec

masodik aramszint

Master/Premium

pisztoly csatlakoz6

CLOOS/EURO/DINSE

aramforras tomege [kq] 181 194 234
aramforras mérete SzxMxH [mm] 630x741x1226 630x12P6 630x741x1226
kompakt hegeségép tomege [kg] 193 206 246
kompakt hegeségép mérete SzxMxH [mm] 630x942x1226 630x942x1226 0x632x1226
védettség IP 23

szigetelési osztaly F

hiitési rendszer F

huzalebtold QWD/QWDM Pulse

miianyaghézas (QWD) huzaleblé tdmege [kg] 12,8

milanyaghézas (QWD) huzaleblé mérete SzxMxH [mm] 260x450x674

fémhézas (QWDM) huzalgiol6 tdomege [kg] 21,1

fémhéazas (QWDM) huzalgiol6 mérete SzxMxH [mm] 385x255x620

kezeb panel

ECO/Master/Premium

QINEO Pulse




